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ある模型屋

1/12は細部の情報が肉眼で読みやすい縮尺です。配線や表面の微妙なうねりも造形として効いてきます。だからこそ、仕上げの粒度を統一する価値が高いです。外装は面の伸びを、内部は部品の厚み感を意識します。写真映えも狙いやすいサイズで、影の落ち方が自然に出ます。展示でも距離を取っても情報がつながります。
























1/12は細部の情報が肉眼で読みやすい縮尺です。配線や表面の微妙なうねりも造形として効いてきます。だからこそ、仕上げの粒度を統一する価値が高いです。外装は面の伸びを、内部は部品の厚み感を意識します。写真映えも狙いやすいサイズで、影の落ち方が自然に出ます。展示でも距離を取っても情報がつながります。












大型キットは、計画と配分で負担が変わります。タミヤ 1/12 ビッグスケールシリーズは情報量が多く、下ごしらえと塗装設計の質が要です。見せ場を二つ決めて時間を寄せると、密度の差が心地よくなります。配線と金属表現は経路と明度差で整理し、固定と乾燥の余裕で安定を得ます。展示と保守を前提にした設計なら、完成後の緊張も和らぎます。今日の一歩を記録し、次の工程へ軽くつなげていきませんか。





キットとの出会い

大型キットは、計画と配分で負担が変わります。タミヤ 1/12 ビッグスケールシリーズは情報量が多く、下ごしらえと塗装設計の質が要です。見せ場を二つ決めて時間を寄せると、密度の差が心地よくなります。配線と金属表現は経路と明度差で整理し、固定と乾燥の余裕で安定を得ます。展示と保守を前提にした設計なら、完成後の緊張も和らぎます。今日の一歩を記録し、次の工程へ軽くつなげていきませんか。







塗装は色を置く作業だけではありません。艶の統一と境界の清潔さが印象を決めます。色設計、クリアの運用、デカールとの整合を一つの図面として扱うと、段差や色ムラのリスクが減ります。大型ならではの光の回りも考慮に入れます。


















流れは「調査→下ごしらえ→仮組→塗装設計→本組→仕上げ」が基本線です。調査で構造と素材を把握し、下ごしらえで段差と面の乱れを整えます。仮組で見える配線の経路や干渉を確認し、塗装の分割を決めます。本組は接着前の接触面を清潔に保つと強度が安定します。仕上げは埃の管理と艶の統一で締めます。 
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その圧倒的迫力

ボディ構成はアルミニウム製チューブラーフレームとFRP製ボディという組み合わせで、さらにボディ形状はサーキットのレイアウトに合わせて、いくつかの仕様が用意されていた。
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パーツの出来栄え
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モーターライズ







また917ロングテールも記録を塗り変えている。ミュルサンヌ・ストレートにおいてゼッケン21番の917ロングテールが最高速度387km/hをマークした。








この年のル・マンでは、もう1台の917、917/20も大きな注目を集めることとなる。ショートテールとロングテールボディの両方の特質が与えられたこの車は、その特徴的な幅広のプロポーションとピンクのボディカラーにより「ピッグ」というニックネームを与えられた。
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この車はレース半ばでリタイアしたが、その特徴的なボディカラーリングによってポルシェ史上もっとも有名なマシンの1台となって記憶され、今日モデルカーとしても人気アイテムの一つである。





デカール

クリアは段差の山を覆う役割もあります。厚みを稼ぐ前に凹凸の山だけを減らしてから重ねると割れを避けられます。艶消し狙いでも一度クリアで面を揃え、最後に艶を落とす方法は有効です。乾燥は温度と湿度の安定が鍵です。埃管理は箱で覆い、移動を減らすと安心です。光を当てて均一性を確認します。
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中空タイヤ

1970年代のル・マン24時間はビッグスポーツカーによるポルシェ対フェラーリの対決で幕を開けた。同時にそれまで少数派だったGTカーが再び全参加台数の半数を占めるようになる。



ポルシェAG（本社：ドイツ、シュトゥットガルト 社長：Dr.ヴェンデリン・ヴィーデキング）は、今から48年前の1969年3月13日、ジュネーブモーターショーにおいてポルシェ917を発表する。
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この年、1970年はポルシェ917Kが初優勝した。1951年に1,086ccの356で初参加したポルシェがついにル・マンを制したのである。この年は出走51台中完走わずか7台。








13.7%という史上最も低い完走率だった。因みに最も完走率が高かったのは第1回大会の33台中30台、実に90.9%という完走率だった。





実車との比較

金属色は明度差が効きます。クロム一色では単調になりがちです。アルミ、スチール、チタン風など、明度と彩度をずらすと質感が立ちます。磨きと艶消しの混在も効果的です。リベットやボルトは光点として働くため、置き過ぎない配分が上品です。熱変色表現は範囲を絞るとリアルに見えます。
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ネジは工具痕が目に入ります。向きを揃えると秩序が生まれます。金属色を入れる前に黒で影を仕込むと立体感が増えます。接着は可動部の応力を逃がす設計にします。頭頂の光点は小さく鋭く置くと締まります。隣接色との明度差で輪郭を出し、周囲の艶と整合を取ると落ち着きます。過度な光沢は避けます。
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内部の密度は視線の滞在時間を伸ばします。配線や金属の温度感を整え、情報の粗密をコントロールすると自然に見えます。手数を増やすより、通したい線を選び、固定と色で読みやすくするのが近道です。無理のない強度設計が安全です。
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配線や金属の温度感を整え、情報の粗密をコントロールすると自然に見えます。手数を増やすより、通したい線を選び、固定と色で読みやすくするのが近道です。無理のない強度設計が安全です。



完成後の運用も設計の一部です。輸送、清掃、保管の三局面でリスクを減らすと、作品寿命が伸びます。固定と梱包の工夫、埃と艶の管理、環境の安定化を前提にすると、展示の緊張が和らぎます。記録と点検をルーティン化しましょう。
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下地づくり
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全体塗装と細部仕上げ
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締めくくりに
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模型家の独り言

埃は静電で戻りやすいです。帯電防止布とエアの併用が安定します。艶は局所で変化すると違和感が出ます。全体を軽く拭き、光源で艶の揃いを確認します。指紋は早めに処理すると跡が残りにくいです。展示後は乾燥した箱で一晩置くと湿度の揺れを緩和できます。清掃は軽く短くが目安です。
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長期は温湿度の安定が鍵です。直射日光は退色と歪みの原因になります。防湿庫や密閉箱にシリカゲルを併用すると安心です。軟質素材は可塑剤の移行に注意します。接触面に薄いフィルムを挟むとトラブルを避けられます。年に一度の総点検を設定し、緩みや割れの予兆を拾います。記録は写真が便利です。

埃は静電で戻りやすいです。帯電防止布とエアの併用が安定します。艶は局所で変化すると違和感が出ます。全体を軽く拭き、光源で艶の揃いを確認します。指紋は早めに処理すると跡が残りにくいです。展示後は乾燥した箱で一晩置くと湿度の揺れを緩和できます。清掃は軽く短くが目安です。
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